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\

|
)

=17\ DIE TEXTILE



&

FASFRERZEVEUN =

o

el [©  Gift — fiir Mensch und Pflanze

In Baumwollplantagen werden die meisten und die giftigsten chemischen

. ) . o . . % Pflanzenschutzmittel gespritzt.
toffe bestehen aus Fas'ern - Diese miissTm p'rodumert erzeugt werden. Sie werden.mlt Hilfe komplizierter chemischer E);° A Das liegt daran, dass Baumwollpflanzen sehr anfallig fiir Krankheiten und Schéid-
werden und das geschieht auf unterschiedliche Art und Verfahren aus Rohstoffen wie Cellulose, Erdol, Erdgas oder linge sind. Um eine moglichst groRe Produktion von Baumwolle zu erzielen,
Weise. Bei Naturfasern liefern entweder Pflanzen oder Kohle hergestellt.

werden grofle Mengen an sogenannten Pestiziden eingesetzt. Vergiftungen und
Todesfdlle der Plantagenarbeiter*innen beim Spritzen der Pflanzengifte sind an
der Tagesordnung. Wie kommt es dazu? 99 % der Baumwollbauern*bduerinnen
leben in Landern des Globalen Siidens, grb’Btentei_l_sl'i_ﬁ.;deﬁzit'airen, unsicheren
Verhdltnissen. Sie produzieren etwa 75 %';.dg@mé eiten Baumwollernte.

0ft fehlt diesen Menschen das notige Wis nu sriistung, um sich und
ihre Familie vor den gesundheitsgef‘aihrd’e:nt;;jig | P en zu schiitzen. Die An-
oft in Englisch verfasst, so

Tiere die Rohstoffe. Fasern kénnen aber auch synthetisch

TEXTILFASERN

- NATURFASERN CHEMIEFASERN en. Die geringe Lese- und
: : : gt das. Oft wird ohne Hand-

‘ : g : schuhe und Atemmaske mit gefahrlichen Chemikalie ‘gearbeitet und die leeren
PFLANZLICHE TIERISCHE ZELLULOSE SYNTHETISCHE Flaschen und Fasser werden als TrinkgefdRe und Aufbéyvahrung fiir Wasser und
FASERN FASERN FASERN FASERN Lebensmittel verwendet. Nach Schatzungen sterben wé_]tweit pro Jahr 20.000

: : : : \ Menschen an Pestizidvergiftung in der Landwirtschaft.}
BAUMWOLLE WOLLE VISKOSE POLYESTER Genverdnderung gegen Schddlinge? o,
FLACHS SEIDE LYOCELL POLYACRYL Wie toll wdre es, wenn Baumwolle unempfindlicher gegen Kran eit
Schiadlinge wire! S
HANF HAARE MODAL ELASTHAN Dariiber haben auch GroRkonzerne nachgedacht und sich etwas ausgedacﬁt:

Sie verdandern die Gene des Saatguts kiinstlich, indem sie ein Gen von Bakteri-

- .. en miteinbauen. Die Baumwollpflanze produziert dadurch selbst ein Gift, das

© Insekten und Kleintiere, die an Blattern nagen, totet. Dieses genveranderte
Saatgut und Pestizide werden mit dem Ziel moglichst viel Geld zu verdienen

an Baumwollbauern*bduerinnen verkauft. Mit dem Versprecheh auf groRere
Ernten durch dieses spezifische Saatgut verhindern die%atgutﬁrmen, dass
Bauern*Bauerinnen eigeninitiativ Saatgut ziichten. 70 % der weltweit ange-
bauten Baumwaolle stammt mittlerweile aus gentechnisch verandertem Saatgut.
Das Saatgut ist nicht nur vergleichsweise teuer, zudem benaotigt es mehr Diinger
und Wasser, um gute Ertrage zu liefern.
Doch die erhofften Einsparungen an Pflanzenschutzmitte
gen, da die Schddlinge resistent gegen das von den Pflanzen produzierende Gift
sind — so dass weiterhin Pestizide eingesetzt werde n en. Ferner fiihren
neue Schdadlinge zu Ertragsausfdllen bei stetig steigenden Produktionskosten. In
der Folge sind die Bauern*Bduerinnen oft aussichtlos verschuldet.

Schnelle Massenproduktion nimmt meist giinstige, meist unfair gehandelte und umweltschddliche Rohstoffe ab.
Kaum Beachtung finden Rohstoffe, die als nachhaltige Alternativen erachtet werden. Im Folgenden werden unter-
schiedliche Rohstoffe fiir Fasern vorgestellt.

konnen kaum erfol-

Das weiRe Gold

ze zu einer der wichtig
asern werden aus den Samenkapseln de
Urspriinglich stammt sie aus den Tropen, wo es viel reg
pflanze braucht so viel Wasser. Wenn man die reife Baumwolle ern
, ist Regen jedoch schlecht, da sich die weiBe Watte mit dem Wasser voll-
saugt und verfault. Deswegen wird Baumwolle in Trockengebieten angebaut und
kiinstlich bewadssert. Dort ist Wasser allerdings knapp. Das fiihrt dazu,

dass durch den hohen Wasserbedarf fiir den Anbau der Baumwolle ganze Seen
und Gebiete austrocknen, der Grundwasserspiegel sinkt, Trinkwasser knapp wird
und Bdden versalzen, was wiederum dazu fiihrt, dass die Ertrdge zuriickgehen.
Noch vorhandenes Trinkwasser ist mit Pflanzengiften belastet, was gehadufte Falle %
schwerer Erkrankungen zur Folge hat.

Kindersklaven

Viele Kinder werden mit dem Versprechen nach Geld aus ihrem mittellosen
Elternhaus auf die Felder gelockt.

Nach Schdtzungen der Internationalen Arbeiterorganisation miissen 98 Millio-
nen Kinder weltweit in der Landwirtschaft arbeiten — zu Teilen davon auf den
Baumwollfeldern. Kinderarbeit betrdagt hier 25%. Die Jiingsten sind gerade mal
sechs Jahre alt, gearbeitet wird bis zu zwolf Stunden taglich, sieben Tage die
Woche. Ohne jegliche Rechte kdnnen sie nur hoffen, dass sie am Ende der Sai-
son nicht mit leeren Handen da stehen und wenigstens einen Teil des verspro-
chenen Lohns ausbezahlt bekommen.




Und Bio-Baumwolle?

Man unterscheidet grundsdtzlich in drei Baumwollarten:

+ GMO Baumwolle: Genetisch modifiziert, beim Anbauw
und Dungemlttel elngesetzt

modifizierte. Im Gegensatz zur konventionellen GMO Baum
natiirliche Baumwolle Samen, aus denen wieder neue Pflar
nen. Das erspart den Bauern*Bduerinnen dauerhaft Kosten flir neues Saatgut,
weshalb die Bereitschaft steigt, auf Bio-Baumwolle umzusteigen. Bisher ist nur
knapp 1% des weltweiten Baumwollanbaus nachhaltig, also aus Bio-Anbau!
Damit es Kaufer*innen leichter fallt zwischen konventioneller und nachhaltiger
Baumwolle unterscheiden zu kénnen, gibt es verschiedene Siegel auf dem Eti-
kett eines Kleidungsstiickes, die kennzeichnen, dass die verwendete Baumwolle
nachhaltig angebaut wurde.

an-baumwolle.html | swissaid.ch/de/gruener-faden | gib-dir-stoff.
iebranchen/textilindustrie#textpart-2 | aethic.de/sustainab-

fp.html | lernhelfer.de/schuelerlexikon/chemie/artikel/chemiefasern |

LEINEN

Leinen ist eine sogenannte Stangelfaser, sie wird aus den Stangeln der Flachs-
pflanze erzeugt. Die Gewinnung der Fasern ist allerdings gar nicht so einfach.
Da ein Pflanzenstdngel sehr stabil sein muss, enthdlt er neben Fasern auch
Holz, eine Rindenschicht, eine Schutzschicht und eine Oberhaut. Von all diese
Pflanzenorganen miissen die Fasern nach der Ernte des Flachse
trennt werden. Die Erzeugung von Leinen umfasst viele ve
schritte.

Die Pflanze ist wenig anspruchsvoll und kann im europaist
werden. Auch im konventionellen Flachsanbau wird einé*:ﬁ
eingesetzt, anders als bei der kontrolliert biologischen !;angl_
der Einsatz von synthetischem Diinger und Pestiziden ve

gibt-es | baumwoll-seite.de/Baumwol

nstitut.org/fragen-und-antworten/bekl :
"pdf | umweltbundesamt.de/themen/wirtschaft-kon:

1altig-sein.info/tierschutz/wolle-nachhaltigkeit-schafe-merinowolle-tiersch
enality.de/blog/die-zukunftsfaser-tencell | faircademy.org/wp-content/uploadsi:

dard/ | rosygreenwool.com/de/gots | utopia.de/siegel/fair-wear-foundation/ | s /
-fasern-filamente | uni-oldenburg.del/fileadmin/user_upload/materiellekultur/Lehrende

HANF

Die robuste, langlebige Faser wurde lange Zeit und haufig in der Bekleidungs-
herstellung verwendet, bis sie von der Baumwolle als glinstigere Alternative
verdrangt wurde. Hanf kann im europdischen Klima angebaut werden, ist
vergleichsweise wenig anspruchsvoll und eine nachhaltige Faser an sich. Der
Wasserbedarf von Hanf ist erheblich geringer als der von Baumwolle. Einzigar-

tig ist auch die Resistenz gegen Schddlinge, weswegen kaum Pestizide benotigt
werden. Zur Fasergewinnung werden die Hanfpflanzen geerntet, gerostet und i
getrocknet. Das Ergebnis sind reine Bastfasern, die in Biindeln in der Spinnerei %
weiterverarbeitet werden. 5

jugend-und-bildung.delfiles/860/AB_Stoffwechsel
com/die-herstellung-von-textilien-von-der-in

stoffe-hemmers.de/stofflexikon_zellulosefasern

-03_compressed.pdf | utopia.de/ratgeber/

edwesten/landkreise/alb-donau/der-lange-weg-von-der-fa-

15.pdf | fashionunited.de/nachrichten/business/wie-nachhal-

g-kleidung-mode | wailua.eu/blog/das-sind-die-drei-nachhal-

lextile_Kette_FINAL_18

p|

ser-zum-garn-18817189.html | chemanager-online.

bio-baumwolle-wissenswertes/ | utopia.de/siegel
tig-ist-baumwolle/2017102423242

le-strategies/ethical-fabrics/ | gesamtverband-|
tigsten-textilfasern/ | jugend-und-bildung.de/fi

WOLLE

Wolle hat das Image eines natiirlichen, nachwach-
senden und umweltfreundlichen Rohstoffs. Ist das so?
Da Wolle aus Deutschland meist sehr grob ist, wird sie
fiir die Textilindustrie nicht verwendet. Stattdessen
wird sie zum groBten Teil aus China, Australien oder
Neuseeland importiert. Die Tiere werden extra fiir die
Zwecke der Wollindustrie geziichtet. Als Folge bekom-
men die Schafe faltige Haut, um mehr Wolle tragen
zu konnen. Aufgrund des unnatiirlich dicken Fells
kommt es vor, dass die Tiere an Hitzschlag sterben.
Auch todliche Krankheiten werden durch Larvenbefall
in den Hautfalten provoziert. Um dies zu verhindern,
wenden viele Schafer*innen die Praktik des Mulesing
an, bei der den Ldmmern, in der Regel ohne Betdau-
bung, groBe Fleischfetzen herausgeschnitten werden.
In Deutschland ist dies verboten, in Neuseeland und
Australien allerdings nicht, da die Wollproduzent*in-
nen Alternativen zum Mulesing als unwirtschaftlich
erachten und ablehnen. Die Gewinnung von Wollfa-
sern macht es notwendig, die Schafe in regelmaRigen

CHEMIEFASERN

Durch den wachsenden Wohlstand der Industrieldan-
der und die wachsende Weltbevdlkerung ist der Bedarf
an Textilien, somit auch an textilen Faserstoffen, stark
gestiegen. Gleichzeitig muss die Bevolkerung aber auch
ernahrt werden, sodass es bei der Nutzung der zur Ver-
fligung stehenden landwirtschaftlichen Flachen zu In-
teressenskonflikten kommt. Anbau- und Weideflachen
fiir Naturfasern sind daher begrenzt, weshalb vermehrt
auf Chemiefasern ausgewichen wird. Chemiefasern
sind schnell und preisgiinstig herzustellen. Sie miissen
nicht angepflanzt, bewdssert, gediingt oder gefiittert
werden. Sie werden aus Rohstoffen hergestellt, die

in der Natur nicht existieren, weswegen sie kiinstlich
hergestellt werden. Zellulosische Chemiefasern hin-
gegen werden aus dem natiirlichen Rohstoff Zellulose
(aus Eukalyptus-, Fichten-, Pinien- oder Buchenholz)
erzeugt und chemisch aufbereitet, weshalb sie zu den
Chemiefasern zdhlen.

Mittlerweile stammt jede zweite Faser, die weltweit
verarbeitet wird, aus der Chemiefabrik. Das klingt nicht

wird, erleiden die Schafe hdufig tiefe Schnlttwunden. ‘ :
die von den Arbeiter*innen mit Nadel und Faden und
ohne Schmerzmittel gendht werden. Dementsprechend
tiberleben viele Tiere die SW . Diese Prozedur
miissen die Schafe liber sich ergehen lassen, bis sie
nicht mehr genug Wolle abwerfen und zum Schlachten
abtransportiert werden.

Aber auch bei Wolle gibt es _natijrlich wieder Varian-
ten, die durch verschiedene Siegel, unter anderem
GOTS, als biologisch zertifiziert en. Das Label stellt
sicher, dass die Schafe nach kontrolliert biologischer '
Tierhaltung gehalten werden, kein Mulesing angewen—'
det wird und keine Pestizide zum Einsatz kommen. '
Zudem miissen Mindestlohne an Arbeiter*innen be-
zahlt und Regelarbeitszeiten eingehalten werden. Ki

dung auf unserer Haut vorstellen, aber es muss auch ;
nicht grundsatzlich schlecht sein. Vor allem bei Sport-
und Outdoor-Bekleidung, die atmungsaktiv und reik-
fest sein soll, sind heute synthetische Stoffe gar nicht
mehr wegzudenken.

Allerdings werden synthetische Stoffe aus Erddl herge-
stellt — ein nicht nachwachsender Rohstoff. Kritisiert
wird nicht nur die problematische Rohdlproduktion,
sondern auch die sehr energieintensive Herstellung der
Fasern. Bei der Erzeugung einer synthetischen Faser
wird etwa doppelt so viel Energie verbraucht wie bei
der Herstellung von Baumwollfasern. Diesen groRen
Unterschied beim Ressourcenverbrauch gibt es aber in
der weiteren Verarbeitung (Spinnen, Weben, Farben
etc.) nicht mehr. Generell ist die Herstellung von Che-
miefasern mittlerweile wesentlich umweltvertraglicher
geworden, als das noch vor einigen Jahren der Fall war.
Das liegt unter anderem daran, dass sich Kunstfasern




TENCEL® DIE ZUKUNFTSFASER

Zellulosische Fasern bekommen gerade immer mehr Zuspruch. Besonders eine

P

asiatischem Eukalyptusholz gewonnen, das aus nachhaltig bewirtschafteten
Waldern oder Plantagen stammt. Im Gegensatz zu den Anbauflachen fiir Ba__
wolle konnen die Flachen landwirtschaftlich nicht anders genutzt Werden"_-'
der Anbau steht so in keiner Konkurrenz zum Nahrungsmittelanbau. AuBer-,_m
bleibt die Pflanze frei von Diingern oder anderen chemischen Zusatzen urq
braucht keine kiinstliche Bewdsserung. Die Faserausbeute pro m2 ist weit hoher
als z.B. bei der Baumwolle. Umgerechnet konnen aus einer Anbauflache
ca. sechs m? entweder ein einziges Baumwoll-Shirt gefertigt werden oderl eihn
Shirts aus Tencel.

Der Herstellungsprozess lauft vereinfacht beschrieben so ab: Zundchst wird
Eukalyptusholz zu Schnipseln zerkleinert und eingeweicht. Damit wird errei
dass sich die Zellulose — also der Zellstoff — 16st. Diese wiederum wird an-
schlieBRend mit Wasser und einem ungiftigen Losemittel zu einem Brei ver-
mengt. Durch Erhitzen wird der Masse das Wasser entzogen, die Zellulose 10
sich und es bildet sich eine Spinnlésung. Diese wird gefiltert und durch Spinn-
diisen gepresst. In einem letzten Schritt kommt sie schlieBlich in ein Spinnbad,
in dem die Fasern entstehen.

Das Herstellverfahren dhnelt dem von anderen zellulosischen Fasern wie Visko-
se. Allerdings kommen bei Viskose viele Zusatze zum Einsatz.
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ie Fasern in ihren unterschiedlichsten Farben und

Formen miissen aufbereitet werden, um anschlieend zu
Garnen versponnen werden zu kiénnen.
Tierische und pflanzliche Fasern miissen zunéchst von natiirli-
chen Fetten und Verunreinigungen gereinigt werden. Das Rei-
nigen der Rohfasern bedarf groer Mengen an Chemikalien und
Energie. Alle Naturfasern haben gemeinsam, dass sie in ihrer
natiirlichen Linge auf ein paar Zentimeter begrenzt sind. Somit
miissen die gewaschenen Fasern durch Verdrehen zu Fiaden
versponnen werden.
Um Chemiefasern herzustellen, werden zihe, fadenziehende
Fliissigkeiten benstigt. Das durch Losen oder Erhitzen entstan-
dene Material heif3t Spinnmasse. Heute werden hauptsiichlich

drei Herstellungsverfahren angewendet: die Polymerisation, die

Polykondensation oder die Polyaddition. Die nach diesen Verfah-
ren gewonnenen Ausgangsstoffe werden zu spinnbarem Material
aufbereitet, dem Polymer.

Um aus Spinnmassen Filamente (Garne, die endlos lang sind) zu
gewinnen, werden unterschiedliche Spinnverfahren angewendet:
das Trockenspinnverfahren, das Nassspinnverfahren und das
Schmelzspinnverfahren. Bei allen Verfahren wird das spinnbare
Material durch feine Offnungen einer Spinndiise gepresst und
beim Austritt zu Filamentgarnen zusammengefasst und aufge-
spult. Nach dem Spinnen der Chemiefasern ist die parallele
Ausrichtung ihrer Molekiile noch nicht optimal. Chemiefasern
miissen deshalb verstreckt werden, damit die Garne ihre endgiil-

tigen Eigenschaften erhalten. Der Verstreckungsgrad richtet sich
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nach dem Einsatzzweck.
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ie Garne oder Zwirne werden nun zu sogenannten tex-

tilen Flichen verarbeitet. Stoffe fiir Jeans, Bettwische

und Sporttaschen werden gewebt. Der Stoff aus dem
Socken, T-Shirts und andere Maschenwaren sind, entsteht auf

Strickmaschinen. Filze wiederum werden gewalkt.

Die grof3en Web-, Spinn- und Strickmaschinen laufen nicht von
alleine. Bei der Textilherstellung sind viele verschiedene Hilfs-

mittel notig.

m Schritt der Textilveredelung erhélt der Stoff alle ge-

wiinschten Eigenschaften, die das Endprodukt spéter haben

soll. In welcher Farbe soll es sein? Soll es mit einem Muster
bedruckt werden? Soll es glidnzen? Aber auch Eigenschaften wie
z.B. die Weichheit und die Pflegeleichtigkeit werden mit Hilfe
verschiedener Verfahren angepasst.
Sanforisieren verhindert das Einlaufen, Mercerisieren gibt
Glanz, Desodorieren lédsst den Stoff duften. Die Hydrophilierung
dient der besseren Wasseraufnahme, Hydrophobierung weist
dagegen das Wasser ab. Dazu kommen sogenannte Ausriistun-

gen gegen Schmutz, Pilze und Bakterien, gegen UV-Strahlung,

Beim Spinnen kommen Ole und Faserpriiparationen zum
Einsatz, beim Weben werden die Garne mit Schlichtemitteln
iiberzogen, um sie gegen das Hin und Her des Webschiffchens
widerstands-fihiger zu machen. Das Garn fiir Gestricktes wird
mit Paraffin gewachst, Vliese schliefSlich mit Bindemitteln
behandelt, damit die gewalkten Fasern besser aneinander haften.
Und was passiert nach der Verarbeitung mit diesen Hilfsmitteln?
Sie werden ausgewaschen und gelangen iiber das Abwasser in

die Umwelt.

elektrostatische Aufladung oder Fusselbildung und und und. In
der Textilveredlung kann bis zu ein Kilogramm Textilchemie auf
ein Kilogramm Stoff kommen.

Im Globalen Norden ist gesetzlich geregelt, wie hoch die chemi-
sche Belastung verkaufter Textilien sein darf und welche Mittel
verboten sind. Viele internationale Firmen der Bekleidungsbran-
che haben ihre Produktionsstitten allerdings in Léander verlegt,
in denen es dagegen vergleichsweise wenig Fortschritte bei

der Regulierung gefihrlicher Chemikalien gibt. Die Auftragge-
ber*innen profitieren von den niedrigen Fertigungskosten und

der unverantwortlichen Umwelt-Gesetzgebung.

FOLGEN DER KONVENTIONELLEN TEXTILVEREDELUNG

Der groRe Einsatz chemischer Substanzen bringt in den verarbeitenden Ldndern
groRe Entsorgungsprobleme mit sich und schddigt auBerdem die Gesundheit der
Textilarbeiter*innen, da durch unsachgemdfRen Einsatz der Chemikalien schwe-
re Krankheiten hervorgerufen werden konnen. Trotz der Gefahren bekommen

die Arbeiter*innen keine Schulung zum Umgang mit den Substanzen und selten
Schutzkleidung. Fiir ihre gefahrliche Arbeit bekommen die Arbeiter*innen keine
existenzsichernden Lohne, auch Uberstunden werden nicht bezahlt.

Nicht nur sie leiden darunter, auch die Natur wird geschddigt. 90% der Kleidung,
die in Deutschland verkauft wird, stammt aus Asien. Hier ist die Umweltbelastung
auch am hochsten. Das Problem an den Chemikalien ist, dass sie sich schwer
bzw. teilweise auch gar nicht abbauen lassen. Sie gelangen ins Abwasser und
reichern sich in Fliissen, Meeren, im Boden und in Pflanzen, teilweise auch in
Lebewesen (Blut, Organe, Gewebe) an. Die Okosysteme werden weltweit dauer-
haft geschadigt.




- T—

Auch in der Kleidung, die wir tragen, ist ein Rest der

Chemikalien immer noch vorhanden. Der groRte Teil wird

wieder herausgewaschen, doch rund 10% verbleiben im
Gewebe.
Allergiker*innen haben ein erhdhtes Risiko durch solche

Riickstdnde in Stoffen gereizt zu werden, aber auch
SchweiR kann Schadstoffe aus der Kleidung 16sen und
sie auf die Haut iibertragen. Deshalb ist es wichtig neu
gekaufte Kleidung zu waschen, bevor sie das erste Mal
getragen wird.
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GIFTIGE GIFTIGE GIFTIGES GIFTIGES
ARBEITSPLATZE MODE TRINKWASSER ESSEN

NATURFASER = NATURLICH?

Durch die Textilveredelung werden auch Naturfasern
einer Kunstfaser immer dhnlicher. Erfahrungen mit
pflegeleichten Kunstfasern haben den Wunsch ausgelost,
auch Naturstoffe pflegeleichter zu machen. Zum Beispiel
Baumwolle: 100% reine Baumwolle bedeutet, dass fiir
ein Gewebe ausschlielRlich Baumwoll-Fasern verwendet
wurden. Dass Farbstoffe und Veredelungschemikalien
enthalten sind, muss laut Textilkennzeichnungsgesetz

sie ihren gelblichen, grauen oder braunen Naturfarb-
ton verliert und stattdessen reinweilR wird. Diese weilRe
Baumwolle ldsst sich wiederum gut farben. Teilweise
werden in diesen Verfahren die natiirlichen positiven
Eigenschaften der Naturfasern zerstort. Die Baumwolle
ist wegen ein und derselben strukturellen Eigenschaft
zugleich saugfahig und knitterfahig. Wird der Nachteil
des Knitterns ,,ausgebiigelt", geht auch der Vorteil der

F U A

nicht vermerkt werden. Kein textiler Rohstoff durchlauft Feuchtigkeitsaufnahme verloren.
so viele Veredelungsschritte wie die Baumwolle. Sie wird  Viele Verfahren konnten bei der Veredelung jedoch auch
unter anderem mit Chlorverbindungen gebleicht, damit ohne gefdhrliche Chemie durchgefiihrt werden.

GUCK" DIR DIE KLEIDUNGSSTUCKE AN, DIE DU HEUTE ANHAST. WAS MEINST DU, WIE VIELE
- AUSRUSTUNGS-SCHRITTE HABEN DIE EINZELNEN KLAMOTTEN HINTER SICH? ALSO VON
- FARBE, UBER DRUCK, UBER DIE GEGEBENHEITEN DES STOFFES ...

DESIGN UND
KONFEKTION

enn der Stoff so bearbeitet wurde, dass er alle gewiinschten Eigenschaften hat, ist er bereit fiir die Verwandlung in

i
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das Kleidungsstiick, den Vorhang, die Tischdecke, den Autositz etc., was aus ihm einmal werden soll. Vor allem
Mode und das was gerade in Mode ist, dndert sich nahezu stindig. Die unterschiedlichsten Schnitte, Farben und
Muster l6sen sich gegenseitig ab und neue Trends entstehen ... Aber wer bestimmt iiberhaupt was in ist?
Zum einen natiirlich die Modeschopfer*innen, die bei internationalen Modeschauen in Mailand, Paris und Berlin ihre neuesten
Kollektionen der Offentlichkeit prisentieren. Diese oftmals recht auBergewshnlichen oder verriickten Kreationen dienen dann den
Designer*innen der Modeketten als Vorlage, um daraus alltagstaugliche Kleidungsstiicke zu machen. Aulerdem sind Trendscouts im

Auftrag von Modefirmen im Internet und auf der Strafe unterwegs. Sie analysieren Internetblogs und Szeneseiten und reisen in die

angesagte Stidte — immer auf der Suche nach méglichen neuen Trends. >

Y

Doch Trends kommen und gehen immer schneller. Frither gab es zwei Kollektionen pro Jahr: Friihling/Sommer und Herbst/Win-
ter. Heute kommen teilweise wichentlich neue Kleidungsstiicke ins Sortiment, um Kund*innen mit neuen Sachen in die Liden zu
locken. Um dem schnellen Konsum gerecht zu werden, musste sich auch die Produktion der Ware verdndern. Es entstand ein neues

Modell, bekannt unter dem Titel Fast Fashion — kurzlebige Mode.

%0 IVEETD
FAST FASHION

Bis vor nicht allzu langer Zeit dauerte es noch zwischen zwei und drei Monate
bis ein Produkt in den Handel kam. Heute sind es zwischen 12 und 15 Tage. Der

schnelle Wechsel der Kollektionen ist also nur wegen einer Beschleunigung der

Produktion moglich. Das hat Auswirkungen auf die Wirtschaft und geht zulasten
der Umwelt und der Menschen, die fiir die Umsetzung dieser Ziele arbeiten.

Die Textilindustrie wurde zu einer globalisierten Produktion. Das bedeutet, dass
die gesamte Herstellung der Waren in Niedriglohnlander ausgelagert wurde, also
in Lander, in denen Lohne sehr niedrig sind und auch niedrig gehalten werden.
Die Modeketten konkurrieren, besonders wenn es um den Preis der verkauften
Produkte geht. Um die Kosten so niedrig wie moglich — und somit den Gewinn
fiir das Unternehmen so gro wie moglich — zu halten, vergeben die Firmen den
Auftrag zur Herstellung der Kollektion an die Fabrik, die das billigste Angebot
macht. Die Fabriken miissen sich dem beugen, denn wenn sie gar keine Auftrd-
ge mehr bekommen, konnen sie nicht weiter bestehen. Damit sie so billig wie
moglich produzieren kénnen, wird an allen moglichen Ecken gespart und leider
auch dort, wo es eigentlich nicht moglich ist, z.B. wenn es um die Sicherheit von
Arbeiter*innen geht.

Das ist ein riesiges Problem. Weltweit arbeiten 40 Millionen Textilarbeiter*innen
unter menschenunwiirdigen Bedingungen. Ohne Pausen werden 14h-Schichten
hintereinander durchgearbeitet, auf engstem Raum arbeiten hunderte Arbei-
ter*innen in ungesicherten, unklimatisierten Hallen unter enormen Zeitdruck.
Um 8 Cent die Stunde zu verdienen, miissen 250 T-Shirts genaht werden. Der
Lohn, den sie erhalten, reicht kaum zum Uberleben, aber etwas dagegen zu un-
ternehmen, ist schwierig. Oftmals haben Textilarbeiter*innen kein Recht darauf,
sich zu Gewerkschaften zusammenzutun, um fiir ihre Rechte zu kampfen oder
tiberhaupt eine Meinung zu sagen.

Der immer noch sehr niedrige Durchschnittslohn hat sich in China verdreifacht,
weshalb die globale Textilindustrie nun Lander wie Bangladesch, Kambodscha
oder Vietnam mit niedrigeren Lohnen bevorzugt. In Bangladesch beschdftigen
mittlerweile rund 5000 Firmen iiber 4 Millionen Arbeitskrafte, liberwiegend Frau-
en*. Immer wieder kommen Arbeiter*innen in den Fabriken bei Hallenbranden,
wegen Uberarbeitung oder anderen Katastrophen ums Leben.



Im April 2013 stiirzte eine neunstdckige Bekleidungsfabrik ein und begrub 1100
Menschen unter sich. Noch erschreckender als die Tatsache an sich ist dabei,
dass im Nachhinein herausgefunden wurde, dass an dem Tag des Einsturzes die
Arbeiter*innen Risse in den tragenden Wanden der Fabrik entdeckten und an die
Fabrikleitung weiterleiteten. Die wiederum zwang alle dazu, die Arbeit im Ge-
bdude aufzunehmen. Das Ungliick von Rana Plaza sorgte fiir viel Aufmerksamkeit
in den Medien, was zur Folge hatte, dass mehr Menschen auf die Umstdande der
Textilindustrie aufmerksam wurden.

SLOW FASHION
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Als Antwort auf die Fast Fashion Industrie hat sich eine Gegenbewegung entwi-
ckelt: Slow Fashion.

Wie der Name schon vermuten ldsst, steht sie im Gegensatz zur Kurzlebigkeit

der Fast Fashion Mode fiir Entschleunigung. Sie beschreibt den Wandel zu mehr
Verantwortung und Respekt fiir Mensch und Umwelt und fiir ein verandertes Be-
wusstsein gegeniiber den Kleidungsstiicken, ihrem Ursprung sowie dem Konsum-
verhalten von uns Konsument*innen.

Bei Slow Fashion Mode wird achtsam mit Ressourcen umgegangen, nachhaltig
produziert, hochwertig verarbeitet und fair gehandelt. Dabei wird moglichst auf
Chemie verzichtet und auf die Entwicklung nachhaltiger Materialien und zu-
kunftsfahiger ressourcenschonender Technologien gesetzt.

Faire Mode ist teurer als die von Konzernen, die billig und umweltschadlich
produzieren lassen. Weil nachhaltige Kleidung schonend produziert wird und
von hoher Qualitat ist, halt sie im Regelfall auch langer als Fast Fashion wodurch
sich der Preis relativiert. Anstatt standig neue Sachen zu kaufen, werden bei Slow
Fashion bewusste Kauf-Entscheidungen getroffen und Kleidungsstiicke nur ge-
kauft, wenn es notwendig ist und die Kleidung auch tatsachlich getragen wird.

¥
youtube.comlwa&ch?v=o7piUI<5VPyQ | slowfashionblog.delslow-fashion/ | utopia.de/ratgeber/slow-fashion-ein=
konzept-fuer-bessere-fodely
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is ein Kleidungsstiick bei uns im Kleiderschrank auf dem Biigel héingt, hat es vermutlich schon mehr von der Welt
gesehen, als wir selbst. Die unterschiedlichen Produktionsschritte sind aufgeteilt auf alle Ecken der Erde, weshalb es

eine lange und vor allem weite Reise hinter sich hat, bis es in Deutschland ankommt.

Die Reise eines T-Shirts konnte zum Beispiel so aussehen:

Der Anfang eines T-Shirts ist meist in den USA gemacht. In Virginia befinden sich riesige Baumwollplantagen. Wurde die
Baumwolle geerntet und gereinigt, wird sie einmal durch die USA nach Kalifornien transportiert, wo sie auf Containerschif-

fe verladen wird. Das Schiff fihrt etwa 10.000 km in die Tiirkei, hier wird die Baumwolle dann zum Faden gesponnen. Das
entstandene Garn kommt von der Tiirkei in das 8.000 km entfernte Taiwan. Dort wird mit Hilfe von Strickmaschinen Stoff ge-
webt, der als Stoffballen auf ein Containerschiff verladen wird. Nach 2.000 km erreicht das Schiff China. In den chinesischen
Textilfabriken werden die Stoffe nun zu T-Shirts verarbeitet. Sind sie fertig genéht, werden sie wieder auf ein Containerschiff
gebracht und 7.000 km nach Deutschland gefahren. Das T-Shirt hat nun schon eine Reise von 27.500 km hinter sich, bis es in

Deutschland ankommt. Problematisch bei den langen Transportwegen ist der damit verbundene hohe CO? AusstoB.
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In Deutschland angekommen, werden die Kleidungsstiicke in
Modehdusern verteilt und dort verkauft. Der deutsche Klei-
dungsmarkt ist der wichtigste in Europa: Rund 60 Kleidungs-
stiicke kauft jede*r Deutsche im Jahr. In den letzten Jahren
ist der Verkaufspreis stetig gesunken, aber nicht die Produk-
tionskosten - im Gegenteil, sie sind teilweise gestiegen.

Wenn wir zum Beispiel ein T-Shirt im Laden fiir 20 Euro kaufen, wie
setzt sich da der Preis zusammen? Wer bekommt am Ende Geld wofiir?

WAS SCHATZT DU? ZEICHNE IN DAS T-SHIRT ANTEI-

LIG EIN, WIE VIEL PROZENT DES GESAMTBETRAGS Y

AM ENDE IN DIE JEWEILIGEN BEREICHE FLIESSEN -

(LOHNE FUR ZUSCHNITT UND NAHEN, GEBUHREN -
UND TRANSPORTKOSTEN, MATERIALKOSTEN, FOR-

SCHUNG, ENTWICKLUNG UND DESIGN DER MARKE,

KOSTEN IM EINZELHANDEL FUR PERSONAL, MIETE,

VERWALTUNG).

SIEGEL

Damit es uns Kdufer*innen leichter fallt zwischen konventionell und nachhaltig
produzierter und gehandelter Mode unterscheiden zu kénnen, gibt es verschie-
dene Siegel auf dem Etikett eines Kleidungsstiicks, die unterschiedliche Standards
kennzeichnen. Das Einkaufen erleichtern uns diese Siegel allerdings erst dann,
wenn wir wissen, wofiir sie stehen.

AuBerdem ist Siegel nicht gleich Siegel. Manchmal erstellen Firmen aus der
Modebranche eigene Siegel bzw. Logos, die sie auf die Etiketten drucken. Da-

mit konnen Kaufer*innen schnell in die Irre gefiihrt werden, da diese Labels gar
nicht unbedingt fiir 6kologische/nachhaltige Produktion stehen.
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FINDE HERAUS, WAS ES FUR TIPPS UND TRICKS
ZUR PFLEGE VON BESTIMMTEN STOFFEN GIBT UND
SAMMLE DIESE AUF EINEM SELBSTERSTELLTEN FLYER!

zalon.de/ztories/pflege-kleidung-guide/

reenpeace hat unterschiedlichste Studien durchgefiihrt, bei denen es immer um das Konsumverhalten von Jugendlichen
oder Erwachsenen in Bezug zu Mode ging. In der Grafik ist dargestellt, welche durchschnittliche Anzahl an Kleidungsstii-

cken Erwachsene besitzen und wie oft diese angezogen werden.

DURCHSCHNITTLICHER
BESTAND PRO PERSON
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5,214 MILLIARDEN

54,71 MILLIONEN KLEIDUNGSSTUCKE

Anteil der Kleidung, der ... getragen wird.

"y
(FAST) NIE
975 MIO

L

REGELMASSIG L =
1,893 MRD HIN UND WIEDER SELTEN
1,281 MRD 1,065 MRD

Schiitze wie viele Kleidungsstiicke du hast und sortiere sie danach wie hiufig du sie tréigst! Wie viele davon trégst du regelmiflig, hin

und wieder, selten oder fast nie? Und wie lange bleibt ein Kleidungsstiick in deinem Besitz?

Ob und wie wir uns um unsere Kleidung kiimmern, hat Einfluss auf unsere Umwelt und auf die Lebensdauer von Kleidung. Beklei-

dungsabfille konnen durch verstirkte Pflege unserer Kleidung von uns verhindert werden, aber wie?
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as machst du mit deinen Klamotten, wenn du sie nicht mehr trigst?

Aufgrund immer schneller wechselnder Modetrends und der immer kiirzeren Nutzungsdauer der Kleidung fillt in

Deutschland in jedem Jahr ein Altkleiderberg von ca. 1 Million Tonnen an. Wohin damit? Viele geben ausrangier-
te Kleidungsstiicke als Kleiderspende in die Altkleidersammlung mit der Vermutung etwas Gutes zu tun. Jedoch sind Altkleider
mittlerweile ein wertvoller Rohstoff und mit ihnen ist ein lukratives Geschiift verbunden. Was passiert also mit meiner Kleidung im

Altkleidercontainer?

Die Kleidung wird zuerst in Deutschland oder andernorts in Europa sortiert und danach in die Liinder des Globalen Siidens verschifft

und verkauft. Eine Tonne Altkleider wird fiir ca. 500 Euro verkauft. Weiterverkauft werden sie fiir 30 — 80 Cent pro Stiick. Mehr als
die Hiilfte des gesamten Textilbedarfes werden in vielen Lindern des Globalen Siidens iiber diese Altkleiderlieferungen gedeckt.

.. und ist das jetzt gut oder schlecht? Ganz so einfach ldsst sich das nicht beantworten, da es wie so vieles Vorteile, aber auch
Nachteile hat.
WAS MEINST DU? WAS KONNTEN VOR- BZW. NACHTEILE
- SEIN? ERSTELLE EINE PRO UND CONTRA LISTE!

VORTEILE NACHTEILE

Es ist ein Mythos, dass Kleidung in Altkleidercontainern ausschlieBlich kostenlos weitergegeben wird. Die Massen an Kleidung, die
in die Container gesteckt werden, iibersteigen den Bedarf um etliche Tonnen, so dass der Uberschuss sinnvoll genutzt werden kann.
Etwa 30-40% der Kleidung, die in Container geworfen wird, sind tiberhaupt tragbar und kionnen verteilt oder secondhand verkauft
werden. Aus 40-50% der Kleidung werden Ddmmmaterialien und Putzlappen hergestellt und vom Sortierer an entsprechende Ver-

werter verkauft. Der Rest von ca. 20% der Kleidung muss gegen Geld entsorgt werden, kommt also in die Miillverbrennung.

Dies sind mégliche Vor- und Nachteile:

VORTEILE NACHTEILE

+ Gute Kleidung zu einem fairen Preis erhaltlich
» Noch gute Kleidung wird verwertet
+ GroRer neuer Arbeitsmarkt in Sortierbranche

+ Zerstorung des einheimischen Textilmarktes

+ Verlagerung der Sortierbetriebe in Billiglohnldander
+ Diktat westlicher Mode

+ Weite Transportwege

Wer seine alte Kleidung in Sammelcontainer geben méchte, sollte darauf achten, wer die Kleidersammlung durchfiihrt, was mit den

Textilien passiert und wem die erwirtschafteten Erlgse am Ende zu Gute kommen.

RECYCLING

Kann meine Kleidung komplett recycelt werden?
Recycling von Kleidung ist ein aufwendiger Prozess, der fortlaufend erforscht und
erprobt wird. Beim mechanischen Recyclingprozess von Baumwolle werden zum
Beispiel die Fasern verkiirzt. Um wieder ein widerstandsfahiges Kleidungsstiick zu
schaffen, das nicht beim ersten Ziehen reift, miissen hier frische Fasern beige-
mischt werden. Bei Kleidung ist vorerst kein verlustfreier Wiederverwertungs-
kreislauf zu schaffen. AuBerdem ist der Vorgang extrem aufwendig und teuer:
Ndhte, Knopfe und ReiBverschliisse miissen vor der Weiterverarbeitung entfernt
werden, Aufdrucke, Farbstoffe und Beschichtungen erschweren den Prozess zu-
satzlich. Mischgewebe, die die Kunstfaser Elasthan enthalten, haufig in Sport-
kleidung enthalten, lassen sich bislang liberhaupt nicht wiederverwerten. Auch
hier beugt eine lange Nutzungsdauer moglichem Textilmdill, der in Recyclingpro-
zessen entstehen kann, vor.

utopia.de/ratgeber/kaputte=kleidung-und-alte-stoffreste-entsorgen-so-gehts |
fairtauschen:wordpress.com/2011/05A8/fluch-oder-segen-kommerzielle-altkleider-
verwertungl |-taz.de/!1092161/ | comfortirading.de/textilrecycling.html | umweltbil-
dung.aticmslpraxisdb/dateien/s09 phdat_1.pdf | fairwertung.de/zahlen.2/index.
html | greenpeace.delthemenle_ndlager-umweltlteg(tilindustrie/kostbare—stoffe

WAS KANNST DU MIT KAPUTTER KLEIDUNG ODER STUCKEN, DIE DIR
NICHT MEHR PASSEN ODER GEFALLEN, ANSCHLIESSEND TUN? WELCHE
MOGLICHKEITEN FALLEN DIR EIN?

Forschung,
Entwicklung,
Design

Einzelhandel
(Personalkosten,
ladenmiete,
verwaltung)
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